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Beschreibung 
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JfiS££% r eUifft HersteUun g coaxial gereck- 
nrnnvi T »° ,en m,t n «™«W™ Charakter auf Poly- 
propylen oder Polyathylen bzw <a*»7.;,»ii,.„ au • u y 

^ " nd auf S ewi <*elt werden und so eine 
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-der Materialzusammensetzung des Polvnroovlen 
oder Polyathylen und Abmischungen- ™ ypro P vlen 

ReSen^-K °!r giSChen Paramete ' Win Extrudieren 

Recken, Fibnllieren und Aufwickeln der Folien- 

- der notwendlgen maschinentechnischen An^assun- 
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Querfestigkeiten vermieden wird unH Hi* l- 

dem d*R aJtt J,? ™henbahnen so zu veran- 
Z?'™ *T Umschlmgungswinkel erhciht wird gesl 

stsjsssss 0 ? 1 ? geschafifen werden und «wS, 

£fiSiSr S un te rs ChiedUcher 
Mit <fcn vorgenannten Anforderungen 1st eine Erho- 
!ieL 25%^ SleiSt f e der Reckwerke verbunaen, 
f^f. 10 * n Aggregaten vorhanden ist. 
l^Ah , Cning , erf0rdert g^genseitige spe- 

vorteOhaft baben sich Nadelwalzen mit schwalben- 
scbwanzrormigen Nadelstaben erwiesen 

™h nL ™ fadn, W von entscheidender Bedeutung 
^d mossen biszu O Nadelnprocnibetragen dabd 
mufi die Nadelanordnung je Nadelreihe versfut' erfot 
gen, «m netzartige Strukturen zu erzeugen Um en 
sprechende Aufepaltverhaltnisse erzielef zu konnTn 

jtf feche hoher sem als die Reckwalzengeschwindig- 

i Auf T ^ der « ereck ten und fibrUlierten Fo- 
be mufi nut Aufwickelmaschinen erfolgen die die Fo- 
he m mxer gesamten Breite aufwickerbabefkaun 
^1.^ e ^ heDdeS Aus ^anderziehen mS 
Breithaltevornchtungen auf die entsprechende Nute- 
brene, d,e je nach Einsatzgebiet bis zum 4fachen der 
Ausgangsbreite betragen kann, eine fur den ewdLti 
Einsatzfab netzartige konfektionierte Fob" dem S 
wendergehefert werden. 



tell der W?, S ^? beSteht beSonders in ^em M>r- 

zihsche OroBen so einzustellen, damit eine gesicherte so SZJZft en S nheit Sle lst A* alle bisher mit den Geweben 

Homogems.erung der Schmelze erreicht wird ElnsatzfaUe S^ignet Geweben 

2 Die RingdUsen-Blasfolienverfahren und Flacbdusen r, !w ne ^rtige Folie am Einsatzort, besonders bei der 

^(M-RoU-bzw.Was S erbadverfah re nwSTie ^«^^^B^aiiZSt 

rOcS^i? henreckun 8. de^gesamtenBreite ist unterBe- 
rucksicbogung der eingesetzten Miscbuneen von be a 

eTthLf^T. 8 und die H6he des SSSrStot 

ses nchtet S1 ch dabei nach den spateren EmsatzheHin 
gungen. Es kannen dabei ReckverhalmLT o 5SE 
7fach angewandt werden ^ 
Wchtig ist, dafi das Reckverhaltnis und die Tempera- 65 
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Patentanspriiche 

WffiSl 1 ? r " d Von l chtun g ™ HersteUung von fl- 
KSS^h 2t n .^P^Jen oder Polyathylen 
ist dadureh gekennzeichnet, daS dazu technoloeische 

Offend Kom P lexes von Einzelmafinahmen be- 

- die Materialzusammensetzung des Polypropv- 
len oder Polyathylen und deren Abmischung 

M^srs^ 01 ' Parameter beim Ex ^ die - 

ren. Recken, Fibnlheren und Aufwicketa der Fo- 
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lien; 

- die notwendigen maschinentechnischen Anpas- 

sungen verandert werden. 
2. Verfahren und Vorrichtung zur Hersfellung von fi- 
brillierten Folien aus Polypropylen oder Polyathylen 5 
nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
zelmaBnahmen sich besonders beziehen, 
auf die Variation des Reckverhaltnisses und der Reck- 
temperatur abhangig von der Materialmischung und 
diese so eingestellt werden, daB ein AufreiBen der FoUe 10 
durch die reduzierte Querfestigkeit vermieden wird, 
die Reckung im ersten Drittel des HeiBluftkanales ab^ 
geschlossen ist und Reckverhaltnisse bis groBer 7fach 
angewandt werden, 

sowie l5 
die Fibrillierung mittels spezieUer Abstimmung der 
Nadelwalzen, der eingesetzten Nadelstabe der Nadel- 
waizen, der Nadeldichten, der Nadeigeschwindigkei- 
ten, der Eintauchtiefe, der Kontaktstrecke und des Auf- 
spaltverhaltnisses erfolgt und dabei bis zu 13 Nadeln 20 
pro cm angeordnet werden sowie die Nadelanordnung 
je Nadelreihe versetzt erfolgt dabei mussen die Nadel- 
geschwindigkeiten urn das 2 bis 3,5fache hoher als die 
Reckwalzengeschwindigkeit sein. 
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